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Description 

La pr^sente invention concerne un ennbailage de 
carton ou analogue, en forme de boite ouverte. 

On salt que de nombreux ennbaliages de ce genre 5 
sont utilises pour le condition nement, le transport, le 
stoclcage et pour Texposition en vue de ta vente d'ot>- 
jets tels que des fruits, des legumes, des fromages 
etc... Ces emballages comprennentg^n^ralement un 
fond rectangulaire ou carr6, bordd par deux cdtds Ion- 10 
gitudinaux et par deux cdt^s transversaux, dont cha- 
cun d'eux est reli6 audit fond par une ligne de pliage. 
Chaque cdtd longitudinal est prolong^ d chacune de 
ses extr^mit^s par un volet articut^ autour d'une ligne 
de pliage orthogonale d cetle reliant (edit cdt6 longi- is 
tudinal audit fond et lesdits volets sont solidarlsds 
desdits cdt^s transversaux, par exemple par collage. 

Afin de pouvoir gerber de tels emballages, on 
pr^voit dans le fond de chacun de ceux-ci, gSn^rale- 
ment au voisinage du milieu des lignes de pliage re- 20 
liant lesdits cdt6s transversaux audit fond, des 6chan- 
crures pour rintroduction de t^tons de gerbage port6s 
parTemballage Identlque, dispose imm^diatement en 
dessous. 

Dans les emballages connus de ce type, las qua- 25 
tre volets sont identiques et chacun d'eux comporte 
une excroissance, qui, associ^e d Texcroissance d'un 
autre volet, forme un tel t^ton de gerbage. Du fait des 
tolerances de fabrication, Tassociation de deux ex- 
croissances pour former un seul t^ton de gerbage so 
souldve des diff icult^s, car 11 est pratiquement impos- 
sible de donne audit t^ton de gerbage une dimension 
transversale constante. II en r6sulte un mauvais cen- 
trage des emballages gerb^s. II peut m§me en r^sui- 
ter une impossibility de gerbage, si le t^ton pr^sente 35 
une dimension transversale grande I'empSchant de 
p6n§trer dans r^chancrure coop6rante. 

De plus, lesdites excroissances sont ^ Torigine de 
chutes de mati^re lors de la fabrication de flans des- 
dits emballages. 40 

La pr^sente Invention a pour objet de rem^dier k 
ces inconv^nients. 

Acette fin, selon Tinvention, Tembaltage de car- 
ton ou analogue en forme de boite ouverte compre- 
nant un fond rectangulaire ou carr6, bord6 par deux 45 
cdt6s longitudinaux et par deux cdt6s transversaux, 
dont chacun d'eux est reli6 audit fond par une ligne de 
pliage, chaque cdt6 longitudinal 6tant prolong^ ^ cha- 
cune de ses extr6mit6s, par un volet artlculd autour 
d'une ligne de pliage orthogonale k celle reliant le so 
c6t6 longitudinal correspondent audit fond, et ledit 
fond comportant au voisinage du milieu des lignes de 
pliage reliant lesdits cdt^s transversaux audit fond 
des 6chancrures pour rintroduction de t^tons de ger- 
bage d'un emballage identique sur lequel repose ledit 55 
emballage. ces t^tons ^tant composes d'une couche 
unique de carton ou analogue et formes par des ex- 
croissances des volets associds aux cdt^s transver- 
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saux.est remarquable en ce que, parmi les deux vo- 
lets associ^s k un cdt6 transversal, un seul d'entre 
eux a une longueur sup^rieure k la moitid de la lon- 
gueur du ooty transversal correspondent et comporte 
une excroissance qui, k elle seule, forme un tel t^ton 
de gerbage. 

Ainsi. gr§ce k I'lnvention, un tel t6ton de gerbage 
a une dimension et une position fixes. II en r^sulte 
une grande precision de gerbage. 

Par ailleurs, afin d'^viter les chutes de matldre 
entre deux flans cons^cutifs d'embaliages, il est 
avantageux que les deux volets ayant une longueur 
sup^rieure k la molti6 de la longueur du cdt6 transver- 
sal correspondent et comportant une telle excrois- 
sance, soient disposes d'un m§me cdt6 de Taxe lon- 
gitudinal dudit emballage. 

Afin d'6viter des sur^paisseurs, les deux volets 
ne comportant pas ladite excroissance ont, de pr6f^ 
rence, une longueur infdrieure k la moiti§ de la lon- 
gueur du cote transversal correspondant. 

De plus, pour obtenir un gerbage sans emboite- 
ment desdits emballages, 11 est preferable que lesdits 
emballages pr6sentent une section transversale tra- 
pezoidale, de fagon que leur ouverture soit plus etroi- 
te que leur fond. 

Les figures du dessin annexe feront bien 
comprendre comment Tinvention peut etre realisee . 
Sur ces figures, des references identiques designent 
des elements sembtables. 

La figure 1 est une vue en plan d'un flan de carton 
destine k la realisation d'un emballage connu, du type 
auquel se rapporte la presente invention. 

La figure 2 montre, en perspective schematique, 
le type d'emballage correspondant au flan de la figure 
1. 

La figure 3 est une coupe, selon la ligne III - III de 
la figure 2, de {'emballage obtenu k partir du flan de 
la figure 1 . 

La figure 4 est une vue en plan d'un flan de carton 
destine k ta realisation d'un exemple de Temballage 
conforme k la presente invention. 

La figure 5 est une coupe correspondant k la li- 
gne IIMII de la figure 2 et ^ i'emballage conforme k 
la presente invention obtenu k partir du flan de la fi- 
gure 4. 

Le flan 1 de carton onduie, montre par la figure 
1, comporte un fond rectangulaire 2, borde par deux 
cdtes longitudinaux 3 et 4 et par deux cdtes transver- 
saux 5 et 6. 

Les cdtes longitudinaux sont respectivement re- 
lies au fond 2 par des lignes de pliage 9 et 10, paral- 
leies entre elles, mais perpendiculaires aux lignes de 
pliage 7 et 8. 

Par ailleurs, le cdte longitudinal 3 est prolonge, k 
son extr^mite voisine du cdte transversal 5, par un vo- 
let 1 1 .5, et, k son extremite voisine du cdte transversal 
6 par un volet 11.6. De mdme, le cdte longitudinal 4 
est prolonge par des volets 12.5 et 12.6, respective- 
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ment voislns des c6t6s transversaux 5 et 6. Les volets 
11.5, 11.6, 12.5 et 12.6 sont relics au cdt6 longitudinal 
3 ou 4 correspondant parune ligne de pliage respec- 
tive 13,14,15 ou 16 orthogonale ^ ia ligne de pliage 
7 ou 8 reliant ce cdt6 longitudinal au fond 2. Les lignes 5 
de pliage 13^16 sont done parall^les aux lignes de 
pliage 9 et 10. Elles ne sont pas dispos6es en prolon- 
gement de celles-cl, mais I6gerement d6cal6es vers 
ie centre du fond 2 par rapport auxdites lignes de plia- 
ge 9 et 10. 10 

Les volets 11.5, 11.6, 12.5 et 12.6 sont identiques 
et deux ^ deux sym^triques par rapport d I'axe longi- 
tudinal L - Ldu flan 1. lis comportentchacun une ex- 
croissance 17, dirig^e vers I'ext^rieur k Voppos^ du 
votet transversal 5 ou 6 correspondant 15 

Dans ie fond 2, au voisinage du milieu des lignes 
de pliage 9 et 10, sont pr^vues des ^chancrures 18, 
destinies cornme on Ie verra par la suite, d recevoir 
les saillies de gerbage constitutes chacune de deux 
excroissances 17 sym6triques. 20 

Dans les cdtts transversaux 5 et 6, sont prtvues 
de dtcoupes 19 destinies d servir de poignte. Des 
d6coupes correspondantes 20, sont prtvues dans les 
volets 11.5, 11 .6, 12.5 et 12.6. Entre chacun de ceux- 
cl et Ie volet transversal 5 ou 6 correspondant sont 25 
prtvues des entailles 21 triangulaires, aftn de per- 
mettre d'obtenirdes recipients ^ section trapSzoTdale. 

Sur la figure 1, on a represents de plus en trait 
mixte un flan 22 identique et consScutif. On peut ainsi 
voir qu'k cause des excroissances 17, des chutes de 30 
mati^re 23 sont inevitables entre les flans 1 et 22. 

Notamment lorsque Temballage obtenue ^ partir 
des flans 1 et 22 est destine k contenir des fromages 
(non representes), des ouvertures 24 sont prevues 
dans lesdits flans. 35 

La mise en forme des flans 1 et 22, en vue de la 
realisation des embaliages connus 30 ou 32 lllustres 
par la figure 2. est explicitee ci-apres. 

Tout d'abord, on plie orthogonalement les cdtes 
longitudinaux 3 et 4 autour des lignes de pliage 7 et 40 
8, ainsi que les volets 11.5, 11.6, 12.5 et 12.6 autour 
des lignes de pliage 13 d 16 et les cdtes transversaux 
5 ou 6 autour des lignes de pliage 9 et 10, de sorte 
que lesdits volets 11.5, 11.6, 12.5 et 12.6 se trouvent 
en regard desdits cdtes transversaux 5 ou 6. Ensuite, 4$ 
lesdits volets sont fixes auxdits c6tes transversaux, 
parexemple, k Taide d'une matiere adhesive . On ob- 
tient alors un emballage 30 ou 32 en forme de caisse, 
tel que represente schematiquement sur la figure 2. 
Du fait des entailles triangulaires 21 , lesdits embalia- so 
ges 30 ou 32 presentent une section trapezoTdale. 
Dans cette conformation, les deux echancrures 20 de 
volets associes 11.5, 12.5 ou 11.6, 12,6, ferment une 
ouverture superposee k la decoupe 19 du votet trans- 
versal 5 ou 6 correspondant 55 

Lors du rapprochement par pliage des paires de 
volets 11 .5, 12.5 et 11 .6, 12.6, il se forme dans la par- 
tie centrale des cdtes transversaux de tels embalia- 



ges, une saillie 31 pouvant cooperer avec une echan- 
crure 18 du fond d'un autre emballage identique (voir 
la figure 2). Les embaliages 30 et 32 sont done ger- 
bables. 

Cette propriete est accentuee du fait de leur sec- 
tion transversaie trapezoVdale, qui a pour consequen- 
ce que leur fond est plus large que leur ouverture (voir 
egalement la figure 2). 

Comme Ie montre clairement la figure 3, dans un 
tel emballage 30 ou 32 obtenu k partir d'un flan connu 
(1 ou 22), la saillie de gerbage 31 est formee par Ie 
rapprochement des deux excroissances 17 d'une pal- 
re 11.5 - 12.5 ou 11.6 - 12.6 de volets. Par suite des 
imprecisions de fabrication, une telle saillie 31 peut 
alors presenter une largeur[ variable, qui, eventuel- 
lement, peut etre trop grande pour que ladite saillie 31 
puisse penetrer dans rechancrure 18 correspondan- 
te. 

Sur la figure 4, on a represente un flan 40 confer- 
me k rinventlon, permettant d'eviter cet inconvenient, 
ainsi que ia parte de matiere 23, montree par la figure 
1. 

Le flan 40 selon I'inventlon comporte les m§mes 
elements 2 d 1 0 et 1 3 d 1 6, 1 8, 1 9, 21 et 24 que le flan 
2 de la figure 1. En revanche, les volets 11.5, 11.6, 

12.5 et 12.6, ne sont plus deux k deux symetriques. 
Par exemple, les volets 11.5 et 11.6 sont identiques 
Tun e Tautre et ont une longueur D superieure k la 
moitie de la longueur E du volet transversal 5 ou 6 
correspondant De plus, ces volets 11.5 et 11.6 
comportentchacun uneexcrblssance41 qui, lorsque 
les volets sont rabattus sur lesdits cdtes transversaux 
5 ou 6, se trouve en position centrale pour former k 
elle seule la saillie de gerbage 31 (voir la figure 5). 
Dans ce cas, les volets 12.5 et 12.6, qui sont egale- 
ment Identiques Tun k I'autre, ont une longueur d In- 
ferieure k la moitie de la longueur Edu volet transver- 
sal correspondant 

Ainsi, cheque saillie ou teton de gerbage 31 pre- 
sente une largeur fixe (celle de Texcroissance 41) et 
un positionnement f bee (determine par la longueur D 
des volets 11.5 et 11.6). 

Par ailleurs, grkce au fait que les volets 11.5 et 

11.6 portent les excroissances 41 sont disposes d'un 
m§me cdte de t'axe longitudinal L-L, il est possible 
d'eviter la parte de matiere 23 se produisant entre 
deux flans conseeutifs. Sur la figure 4, on a montre 
qu'un flan consecutif 45, identique au flan 40, pouvait 
etre dispose de fagon immediatement adjacente k ce- 
lui-ci et eventueliement , une partie des excroissan- 
ces 41 du flan 45 peut mordre sur les petits volets 
12.5 et 12.6 du flan 40. 



Revendicaftions 

1. Emballage de carton ou analogue en forme de 
bolte ouverte comprenant un fond rectangulaire 
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ou carr^ (2), bord6 par deux cdt^s tongitudinaux 
(3,4) et par deux c6t6s transversaux (5.6) dont 
chacun d'eux est relid audit fond (2) par une ligne 
de pliage (7,8*9* ou 10), chaquecdt6 longitudinal 
(3,4) 6tant prolong^ d chacune de ses extr§mit6s 5 
par un volet (11.5,11 .6,12.5 ou 12.6) articul^ au- 
tour d'une ligne de pliage (13,14.15 ou 16) ortho- 
gonale ^ celle (7 ou 8) reliant le c6t6 longitudinal 
correspondent (3 ou 4) audit fond (2) et ledit fond 
(2) comportant au voisinage du milieu des lignes io 
de pliage (9,10) reliant lesdits cdt6s transversaux 
(5,6) audit fond des ^chancrures pour rintroduc- 
tion de t^tons de gerbage d'un emballage Identi- 
que sur lequel repose ledit emballage, ces t^tons 
^tant composes d'une couche unique de carton is 
ou analogue et formes par des excroissances 
des volets associ^s aux cot^s transversaux, 
caract6ris6 en ce que, parmi les deux volets 
(11 .5,12.5 ou 11 .6,12.6) associ6s un c6t6 trans- 
versal (5 ou 6), un seul d'entre eux (11.5,11.6) a 20 
une longueur sup^rieure d la moitiS de la lon- 
gueur du cdtd transversal (5,6) correspondant et 
comporte une excroissance (41) qui, k elle seule, 
forme un tel t^ton de gerbage. 

25 

2. Emballage selon la revendication 1, 
caract6ris6 en ce que les deux volets (11.5,11.6) 
ayant une longueur sup^rieure k ta moiti^ de la 
longueur du cdt^ transversal correspondant et 
comportant une telle excroissance, sont dispo- 30 
s6s d'un mdme cdt6 de I'axe longitudinal dudit 
emballage. 

3. Emballage selon Tune des revendications 1 ou 2, 
caract6ris6 en ce que les deux volets (12.5,12.6) 35 
ne comportant pas ladite excroissance (41) ont 

une longueur inf^rieure k ta moltid de la longueur 
du cdt6 transversal correspondant. 

4. Emballage selon i'une des revendications 1 d 3, 40 
caract6ris6 en ce qu'il pr^sente une section 
transversale trap^zoTdale. 

5. Emballage selon I'une des revendications 1^4, 
caract6ris6 en ce qu'il est r6alis§ en carton ondu- 45 
16. 



Patentanspruche 

so 

1. Verpackung aus Karton oder ahnlichem Material 
in Form einer offenen Fattschachtel mit einem 
rechtwinkligen oder viereckigen Boden (2), der 
durch zwei Langsseiten (3, 4) und zwei Quersei- 
ten (5, 6) umrandet 1st, von denen jede mit dem 55 
Boden (2) durch eine Faltlinie (7, 8, 9 oder 10) 
verbunden ist, wobei jede Langsseite (3, 4) an je- 
dem Ende durch eine Klappe (11.5, 11.6, 12.5 



Oder 12.6) verlangert ist, die um eine Faltlinie 
(13, 14, 15 Oder 16) schwenkbar ist, die recht- 
winklig zu der die entsprechende Langsseite (3 
Oder 4) mit dem Boden (2) verbindenden Faltlinie 
(7 Oder 8) Ist und wobei der Boden (2) in der Nahe 
der Mitte der Faltllnien (9, 1 0), die die Querseiten 
(5, 6) mit dem Boden verbinden, Aussparungen 
zum Einfuhren von Stapelzungen einer identi- 
schen Verpackung unrifaUt, auf der diese Ver- 
packung iiegt, wobei die Stapelzungen aus einer 
einzigen Lage von Karton oder ahnlichem Mate- 
rial bestehen und durch Vorsprunge der den 
Querseiten zugeordneten Klappen gebildet sind, 
dadurch gekennzeichnet, da& von den beiden 
Klappen (11.5, 12.5 oder 11.6, 12.6), die einer 
. Querseite (5 oder 6) zugeordnet sind, eine der 
beiden (11.5, 11.6) eine groEere Lange als die 
Halfte der Lange der entsprechenden Querseite 
(5, 6) aufweist und einen Vorsprung (41) umfaRt, 
die fur sich allein eine Stapelzunge bildet 

2. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dad die beiden Klappen (11 .5, 11 .6), die 
eine groHere Lange als die HSIfte der Lange der 
entsprechenden Querseite aufweisen und einen 
solchen Vorsprung unnfassen, auf der gleichen 
Seite in Bezug auf die Langsachse der Ver- 
packung vorgesehen sind. 

3. Verpackung nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dad die beiden Klap>- 
pen (12.5, 12.6), die den Vorsprung (41) nicht 
umfassen, eine Meinere LSnge als die H3lf te der 
Ldnge der entsprechenden Querseite aufweisen. 

4. Verpackung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daH sie einen trapez- 
formigen Querschnitt aufweist 

5. Verpackung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dad sie aus Wellpappe 
hergestellt ist. 



Cliaims 

1. Cardboard packaging orthe like in the form of an 
open box comprising a rectangular or square bot- 
tom (2) bordered by two longitudinal sides (3, 4) 
and by two transverse sides (5, 6), each of which 
is connected to said bottom (2) by a fold line (7, 
8, 9 or 10), each longitudinal side (3, 4) being ex- 
tended at each end by a flap (11.5. 11.6, 12.5 or 
12.6) hinged about a fold line (13, 14, 15 or 16) 
at right angles to the line (7 or 8) connecting the 
corresponding longitudinal side (3 or 4) to said 
bottom (2), and said bottom (2) being provided, 
near the middle of the fold lines (9, 10) connect- 
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ing said transverse sides (5, 6) to said bottom, 
with notches for the introduction of stacking tabs 
of an identical packaging on which said packag- 
ing rests, these tabs being composed of a single 
layer of cardboard or the like and being formed by 5 
protuberances on the flaps associated with the 
transverse sides, characterised in that, of the two 
flaps (11.5, 12.5 or 11.6, 12.6) associated with a 
transverse side (5 or 6) only one (11.5, 11.6) of 
them has a length greater than half the length of io 
the corresponding transverse side (5, 6) and is 
provided with a protuberance (41) which by itself 
forms such a stacking tab. 

2. Packaging according to Claim 1 , characterised in is 
that the two flaps (11.5, 11.6) having a length 
greater than half the length of the corresponding 
transverse side and being provided with such a 
protuberance are disposed on the same side of 

the longitudinal axis of said packaging. 20 

3. Packaging according to one of claims 1 or 2, char- 
acterised in that the two flaps ( 12. 5, 12. 6 ) not 
provided with said protuberance (41) have a 
length less than half the length of the corre- 25 
spending transverse side. 

4. Packaging according to one of Claims 1 to 3, 
characterised in that it has a trapezoidal cross- 
section. 30 

5. Packaging according to one of Claims 1 to 4, 
characterised in that it is made of corrugated 
cardboard. 

35 
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